PREZENTACJA FIRMOWA

Roboty przemysfowe
— moda czy koniecznosc?

Nie ma bardziej uniwersalnego ,,narzedzia” niz cztowiek i dlatego tak cze-
sto tak trudno zastapi¢ go robotem. Jednoczesnie nie ma tak utomnego
»narzedzia” jakim jest cztowiek i dlatego tak tatwo zastgpi¢ go robotem.
Te dwie sprzecznosci doskonale obrazujg obecng sytuacje w robotyzacji.

Czlowiek dostosuje si¢ do kazdych
warunkow - jak trzeba bedzie, to sie
pochyli, nagnie, sam oceni sytuacje
i odpowiednio zmodyfikuje swo-
je dziatanie. Tymczasem dla robota
trzeba te warunki odpowiednio stwo-
rzy¢ i muszg one by¢ niezmienne. Ale
za to robot bedzie pracowal szybciej
i wydajniej, bez zmeczenia i zawsze
tak samo. Taka sama czynnos¢ zosta-
nie wykonana po raz tysieczny z taka
samg doktadnoscig jak za pierwszym
razem, bez potrzeby przerw w pra-
cy, przez cala dobe. Ucigzliwos¢ $ro-
dowiska lub warunki niedopuszczal-
ne dla pracy ludzi nie sa przeszkoda
dla pracy.

Szybkos¢, doktadno$é, wydaj-
no$¢, jako$¢ pracy robota powodu-
ja obnizenie kosztow wytwarzania
- z tych powoddéw niektore powta-
rzalne czynnosci w przemysle w co-
raz wiekszym stopniu wykonywane
sg przez maszyny. Wérdd rozwigzan,
ktére oferuje BIAP najbardziej po-

Zainstalowany robot spawalniczy
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pularne sg aplikacje spawalnicze, pa-
letyzujace oraz przenoszace.

ZROBOTYZOWANE
STANOWISKO SPAWALNICZE
Roboty uzywane sa do spawania
w specjalizowanych stanowiskach
wyposazonych w robot z koncéwka
spawajaca, statyw lub stot do moco-
wania i zmiany potozenia spawanych
elementéw. Warunkiem poprawnej
pracy ukladu jest zachowanie po-
wtarzalnych warunkéw dokladno-
$ci przygotowania (wymiary, ksztalt,
stan powierzchni) i mocowania
wzgledem siebie laczonych elemen-
tow. Jednak sprawno$¢ calego we-
zfa technologicznego jest wynikiem
wiedzy i do$wiadczenia projektan-
ta, ktory sposrod wielu wariantéw
wybierze najtrafniej typ robota i za-
projektuje urzadzenia wspotpracu-
jace w jego otoczeniu. Wykorzysta-
nie czasu pracy robota wymaga co
najmniej dwdch statywoéw lub sto-
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16w obrotowych. Réwnoczesnie ze
spawaniem na jednym stanowisku
trwajg prace montazowe oraz przy-
gotowanie elementéw do spawania
na innym, obslugiwanym przez ro-
bot w nastepnej kolejnosci. Czynno-
$ci pomocnicze czesto wykonywa-
ne sg recznie, co stanowi rozsadny
kompromis granic automatyzacji. Ja-
kos$¢ wykonywanego polaczenia jest
kontrolowane przez uklady pomia-
rowe i sterujace spawarki a zgodno$¢
wyrobu z wymaganiami jest monito-
rowana przez obstuge. Jako$¢ pota-
czenia wykonanego w ten sposob nie
moze przekroczy¢ zatozonych granic
tolerancji.

Przyklad zastosowania robota spa-
walniczego to zaprojektowane przez
BIAP stanowisko do automatycznego
spawania elementéw aluminiowych.

ZROBOTYZOWANE
STANOWISKO PALETYZUJACE
Paletyzowanie to przyklad zada-
nia porzadkowania przypadkowo
rozmieszczonych przedmiotéw we-
dlug zadanego programu. Podawa-
ne przez przenosnik lub pobierane
w inny sposéb przedmioty nalezy
ulozy¢ w zagdany sposéb. Rozpozna-
wanie polozenia przedmiotéw wy-
konuja odpowiednie czujniki, syste-
my wizyjne lub s3 one mechanicznie
pozycjonowane. Pozostaje uchwyce-
nie, przeniesienie i ulozenie we wla-
$ciwej pozycji duzej liczby elemen-
tow — mozliwie szybko i bez bledow.
Szybkos¢ i dokladnos¢ wykonywania
tego typu czynnosci przez roboty
jest nieporéwnywalna z mozliwo-
$ciami cztowieka. Przyktad zasto-



sowania robota to zaprojektowane przez BIAP stano-
wisko do pakowania puszek do kartonéw a nastepnie
paletyzowania tych kartonow.

ZROBOTYZOWANE STANOWISKO
PRZENOSZACE

Przenoszenie i pozycjonowanie przedmiotéw wy-
konujg roboty sprzezone z systemami wizyjnymi. Ten
typ automatyzacji produkcji wyrdznia sie zastosowa-
niem zawansowanych technologii rozpoznawania ob-
razow, pomiaréw optycznych i precyzyjnego umiesz-
czania przedmiotéw w uchwytach maszyn. Dotyczy to
takze umieszczania ich w innych przedmiotach, facze-
nia elementéw w procesie montazu oraz koordynowa-
nia ruchéw przedmiotéw w przestrzeni. System wizyjny
rozpoznaje i na biezaco analizuje polozenie elementéw,
przekazujac niezbedne informacje do ukladu sterowania
trajektorig ruchu i polozeniem koncéwki robota. Typo-
wym przykladem jest zaprojektowane przez BIAP zrobo-
tyzowane stanowisko podawania elementéw do obrabia-
rek numerycznych, w ktérym jeden robot obstuguje do
czterech obrabiarek.

ROBOTY MALARSKIE

Malowanie natryskowe zlozonych powierzchni jest
trudne, a jego optymalizacja ze wzgledu na czas, rdwno-
mierno$¢ powloki i zuzycie farby wymaga wysokiej po-
wtarzalnosci i zachowania statych parametréw ruchu.
Dlatego roboty malarskie réznej konstrukeji to jedno
z wiodacych zastosowan w robotyce. Trudno sobie dzi-
siaj wyobrazi¢ niektdre galezie przemystu bez robotow
malarskich — np. malowanie nadwozi samochodowych.

INNE ROZWIAZANIA

Praca ludzka staje si¢ coraz kosztowniejsza, stad ten-
dencja wykorzystania unikalnych ludzkich zdolnosci
tam, gdzie s3 one potrzebne, a powierzania maszynom
czynnosci, ktére wykonaja szybciej dokfadniej i taniej.

Symulacja stanowiska gdzie robot wykorzystany jest
do pakowania i paletyzacji
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roboty spawalnicze
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roboty przenoszace
roboty malarskie
manipulatory
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Obecnie nawet trudne i skomplikowane, ale powtarzalne
czynnosci s3 wykonywane przez roboty i manipulatory.
Z powodu masowych zastosowan i modutowej konstruk-
¢ji oraz rosnacej liczby wariantéw wykonania urzadzenia
te stajg si¢ coraz tansze, powszechnie dostepne i dostoso-
wane do réznorodnych zadan.

Specjalisci firmy BIAP znaja mozliwosci oraz ograni-
czenia réznych typéw i wykonan robotéw. Dlatego je-
steSmy w stanie zaproponowa¢ wilasciwe zrobotyzowane
stanowisko spelniajace oczekiwania uzytkownika. Za-
projektujemy, dostarczymy, uruchomimy
i dopasujemy prace robota i jego urza-
dzen peryferyjnych do wskazanej linii
produkcyjnej. W razie potrzeby potaczy-
my stanowisko robota w uktad komplek-
sowej automatyki linii technologiczne;j.

Aby dokona¢ robotyzacji produkeji,
trzeba wykona¢ pierwszy krok - zauwa-
zy¢ potencjalne korzysci i okresli¢ za-
danie do wykonania. Reszte prosze po-
zostawié specjalistom. Zapraszamy do
wspotpracy!
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